
 عملٌة التفرٌز:
وهً عملٌة تشغٌل السطح باستخدام عدد قطع تقطع خلال دورانها فتزٌل حدودها المتعاقبة  

 رة من المعدن)الراٌش(لاعطاء الشكل المطلوب.قطعا صغٌ
وتعد عملٌات التفرٌز من اهم عملٌات التشغٌل بالقطع اذ انه ٌمكن بواسطتها تشغٌل السطوح  

 بسرعة والحصول على جودة عالٌة للسطح المشغل.
 

 وتقسم عملٌات التفرٌز الى نوعٌن رئٌسٌٌن:

 Peripheral Millingالتفرٌز المحٌطً   .1
ز الذي ٌشغل السطح بواسطة اسنان تقع على محٌط مقطع التفرٌز )سكٌنة التفرٌز وهو التفرٌ

Milling Cutter.وٌكون السطح المشغل فً هذه الحالة موازٌا لمحور عدة التفرٌز ) 
 

 ولهذا النوع طرٌقتان :
 Down Cutأ. التفرٌز المحٌطً النازل )الهابط(    

سكٌنة التفرٌز( مع اتجاه التغذٌة، حٌث ٌبدأ وهً طرٌقة ٌتحد اتجاه دوران عدة القطع ) 
سن السكٌنة فً قطع المعدن فً النقطة الدخول العلٌا عند اكبر قٌمة للراٌش وٌنتهً عند 
النقطة السفلى التً ٌكون فٌها السمك اصغر ما ٌمكن ولذا تقل الحرارة المتولدة اثناء عملٌة 

 القطع بهذه الطرٌقة.
 طرٌقة:اسباب تفضٌل استعمال هذه ال 

 انها تعطً انهاء سطحً جٌد. .1
 اطالة فً عمر سكٌنة التفرٌز. .2
 تستهلك طاقة اقل لعملٌة التفرٌز. .3

 Up Cutب. التفرٌز المحٌطً الصاعد    
 وهو التفرٌز الذي ٌعاكس اتجاه دوران عدة السطح اتجاه تغذٌة الشغلة. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 :Face or Side Millingالتفرٌز الوجهً )الجانبً(   .2
و التفرٌز الذي ٌكون السطح المشغل فً وضع عمودي على محور سكٌنة التفرٌز وتجري وه

عملٌة القطع بواسطة اسنان على وجه اداة القطع او جانبها بالاضافة الى محٌطها، وٌمكن 
اعتبار الاسنان الواقعة على المحٌط المحدود المسؤولة الاولى عن عملٌة القطع فً حٌن تقوم 

 الجانب بعملٌة تشطٌب للسطح.اسنان الوجه او 
 
 



 2 

 
 

 :عدد القطع 
ٌمكن تصنٌف عدد القطع فً عملٌة التفرٌز حسب شكل الاسنان ووضعها وطرٌقة تثبٌتها ونوع 

 .معدنها
 وٌمكن تصنٌفها حسب طرٌقة التثبٌت فً الماكنة الى:

 
 

 Arbor Cutterتفرٌز تثبٌت على عمود الماكنة   سكٌنة . أ
 

 :Cylindrical Plain Cutters  . سكٌنة تفرٌز اسطوانٌة 1
تكون الحدود القاطعة على محٌطها وبالتالً فان استعمالها ٌقتصر على التفرٌز   

المحٌطً وٌستعمل فً تشغٌل السطوح المستوٌة وتتخذ الاسنان فٌه شكلا مستقٌما او حلزونٌا بزاوٌة 
شغلة بطرٌقة تدرٌجٌة الامر (وٌفضل استعمال الاسنان الحلزونٌة نظرا لانها تلاقً ال25،45بٌن )

 الذي ٌؤدي الى اداء هادى وسطح جٌد.
 
 
 
 
 
 

 :Side & Cutterسكٌنة تفرٌز بوجه وجانبٌن   .2
 ٌستخدم لتسوٌة السطوح الجانبٌة وقطع مجرى فً المعدن .

 
 
 
 
 
 

 : سكٌنة تفرٌز منشاري  .3
زئٌن من وهو عدة تتخذ هٌئة القرص وتحمل على محٌطها اسنان لقطع الثقوب او لفصل ج

 المعدن.
 
 
 
 
 
 

 :Single angle Cutterسكٌنة مفرد الزاوٌة  .4
 (45،64وٌحمل اسنانا على السطح المخروطً وتكون زاوٌة المٌل على سطحه المستوي )



 3 

 
 
 
 
 

 :Double angle Cutterسكٌنة ثنائً الزاوٌة  .5
وٌمٌل كل من السطحٌٌن المخروطٌٌن على السطوح   Vوٌحمل اسنان على هٌئة حرف 

 الجانبٌة.
 

 :Form Cutterسكٌنة تشكٌل    .6
حدود القطع فٌه منحنٌة بصفة عامة ومتخذة الشكل المطلوب تشغٌله فً 
المنتج وٌكون شكل الحد القاطع مقعرا او محدبا او مشتملا على كلا 

 الشكلٌن
 
 
 


