
احسب قٌمة اعلى تداخل ٌحصل عند انتاج الازدواج : مثال
 الذي رمزه 

20 mm dia. H7/p6 . 



 : الجواب

من الجدول نستخرج قٌمة التسامحات وهً للثقب والعمود  
والتً  p6والعمود  H7ملم وللثقب ( 24 – 18)المقابلة للقطر من 

 :هً كالاتً

القٌاس الاسمً 

 ملم

ازدواج تداخلً 

 p6العمود 
 الحدود  H7الثقب 

18- 24 
 الحد الاعلى  21+ 35+

 الحد الادنى 0 22+



 ملم 20.021=  0.021+  20= الحد الاعلى لقٌاس الثقب 

 ملم 20.0=  0.00+  20= الحد الادنى لقٌاس الثقب 

 ملم 20.035=  0.035+  20= الحد الاعلى لقٌاس العمود 

 ملم 20.022=  0.022+  20= الحد الادنى لقٌاس العمود 

 اصغر حد لقٌاس الثقب –اكبر حد لقٌاس العمود = الحد الاعلى للتداخل 

 ملم 0.035=    20.000 -  20.35=         

 اكبر حد لقٌاس الثقب –اصغر حد لقٌاس العمود = الحد الادنى للتداخل 

 ملم 0.001=   20.021 -  20.022=         





وٌمكن اٌجاد علاقات بٌن القٌاس الاساسً ونوع الازدواج ، 
 .ملم 20والجدول ادناه ٌمثل الازدواجات المقترحة للبعد 



 : Limit Gaugesمحددات القياس  



 : Limit Gaugesمحددات القياس  
 المختلفة التشغٌل مراحل عند تستعمل قٌاس ادوات وهً 

 المسموح الحدود ضمن المنتج ابعاد وقوع حول للكشف او للمنتج

 لا؟ ام بها
 ٌتم لا لذلك التدرٌجات ذات قٌاس ادوات لٌست وهً 

 .المنتج رفض او قبول تحدٌد وانما البعد قٌاس بواسطتها
وغالبا ما تستخدم محددات القٌاس فً حالات الانتاج الواسع ، حٌث 

 .استخدامها لا ٌحتاج الى مهارة عالٌة او وقت طوٌل



 :  محددات القٌاس بحٌث ٌكون لكل مقاس حدانتصمم 
 الحد ٌمثل صغٌر والثانً للبعد الاقصى الحد وٌمثل كبٌر الاول

 الجزء فً الدخول ٌمكنه الذي الحد على وٌكتب للبعد الادنى
 بكلمة الدخول ٌمكنه لا الذي الحد وعلى  دخولGO  بكلمة الجاري

Not GO(دخول لا)   . 



 :انواع محددات القياس
تتباٌن محددات القٌاس من حٌث الشكل والنوع والغرض  

 :من استخدامه، وٌمكن تقسٌمها الى
 :محددات قٌاس الابعاد الخارجٌة والمفتوحة

محددات تستخدم لقٌاس الابعاد الخارجٌة للاجزاء المنتجة وهً 

ذات فتحة تشمل على بعدٌن احدهما الحد الاعلى للبعد والاخر الحد 

الادنى وٌكتب البعد الاساسً للمنتج الذي ٌستخدم المحدد بقٌاسه 

على المحدد، وٌثبت على حدٌه السماحات المحددة للمنتج فمثلا 

وٌكتب على   130، ٌكتب علٌه  130+ 0+  0.4محدد القٌاس   
   0.40والاخر   0احد حدٌه 



 :وهناك انواع من هذه المحددات منها
وهً على شكل حلقة مفتوحة من : محدد قٌاس ذو فتحة ثابتة

طرف واحد او من الطرفٌن وٌستخدم هذا النوع مع منتج واحد 
 ولا ٌستخدم مع غٌره

وهو مشابه للنوع الاول وٌختلف فً : محدد قٌاس قابل للضغط 

كونه ٌمكن ضبط فكٌه حسب الابعاد المطلوبة بواسطة مسمار 
 .ضبط

ٌستخدم لاختبار الاقطار الخارجٌة للاشكال : محدد قٌاس حلقً

الاسطوانٌة تكون فتحة هذا المحدد مساوٌة للحد الاقصى للبعد 
GO   وٌستخدم فً نفس الاوقات مع محدد قٌاس اخر ذي فتحة

Not GO لنفس البعد. 



 :قٌاس الابعاد الداخلٌةمحددات 
تستخدم بقٌاس الابعاد الداخلٌة للاجزاء المنتجة وتكتب  

على الحد الاخر  Not GOعلى احد حدٌها وكلمة  GOكلمة 

 :وانواعها منها
 محدد قٌاس ثنائً لطرف

 محدد قٌاس متتابع
 محدد قٌاس العمق

 محدد قٌاس سطحً
 محدد قٌاس الاسنان

 



 :القٌاسات الخاصةمحددات 
وهً عبارة عن انواع مختلفة من محددات القٌاس تستعمل  

لاجزاء الاختبارات لشغلات محددة لاستخدام فٌه المحددات 

الاخرى وقد ٌتم تصنٌعها اعتمادا على نوع وتفاصٌل الجزء 
 .المنتج


